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Stal
e Dostarczamy profile zgodne z normg DIN EN 10021, plandekami ani podobnymi ostonami. Ewentualne
z reguty z cynkowanej ogniowo tasmy walcowanej na opakowanie transportowe profili ocynkowanych na-
goraco lub na zimno, w klasie jako$ciowej S 280. lezy zdja¢ natychmiast po otrzymaniu dostawy. Na-
e Warstwa powtoki cynkowej to ok. 275 g/m? zgodnie lezy nadmieni¢, Ze biata rdza nie stanowi podstawy
znormg DIN EN 10162. Nasze profile sg ocynkowane do reklamaciji.
takze po wewnetrznej stronie. Grubo$é powtoki cyn- e Parametry materiatowe:
kowej na kazdej stronie wynosi 20 um.
e Profile produkowane sg zgodnie normami toleranciji Granica plastycznosci f, =280 N/mm2
DIN ISO 2768. Modut sprezysto$ci podtuzne] E =210000 N/mm2
e Spoiny spawalnicze wykonywane w procesie produk- Wspdtczynnik sprezystosci poprzecznej G =81000  N/mm?2
cyjnym sg automatycznie cynkowane podczas pro- Wspdtczynnik rozszerzalno$ci cieplnej a, =12x10% N/mm2
dukcji. Z uwagi na proces technologiczny profil SR
60200-5 jest spawany laserowo. Ta spoina spawalni- Stal nierdzewna
cza zwykle nie jest pdzniej cynkowana. e Zastosowana stal nierdzewna dla profili SR odpowia-
* Podczas sktadowania nalezy zapewni¢ odpowiednia da numerowi materiatu 1.4301 lub 1.4401. Produkt
wentylacje na powierzchni profili. Ze wzgledu na dostarczany jest w jako$ci powierzchni 2B zgodnie z
ryzyko tworzenia sie biatej rdzy ocynkowanych ele- DIN EN 10088-2. Mozliwo$¢ dostawy i numer mate-
mentéw w zadnym przypadku nie wolno przykrywaé riatu nalezy uzgadnia¢ w konkretnym przypadku.
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